FAM gyiiriis ledgazocsatlakozo

(D 74 AG 06

Termékjellemzok

1. Korréziomentes alu 6tvdzet anyagu test és galvanizalt
rogzitéesavarok.

2. Egyszerlen és gyorsan felszerelhetd.

3. Asodrony elemi szdliit kiméli a megfogéasnal. A FAM kétésnél a
bontés és Ujrakotés az elemi szalak sértlése nélkul torténik.

4. A szorfton rugds csappantyu biztositja, hogy a sodrony és a pofa
tengelye egybe essen, ily médon az érintkezés maximalis feldletd
lesz, biztositva a kivald kontaktust.

5. A csatlakozd tulhuzas ellen védett, mivel a gyrds fej 30 Nm
elérésekor levalik, de a fels¢ hatlapfej segitségével a szerelvény
bonthato.

6. Aszerelvény karbantartast nem igényel. Elettartalma -25..+40 °C
hémérséklet tartomanyban minimum 35 év.

7. Megfelel az NF C66800 a HN 66S 43 és az MSZ275/1,2 szabvany
eléfrasainak.

Szerelési utasitas

Muszaki je| lemzok Fesziiltség mentes szerelés
1. Kenje be a ledgazd vezetéket, és a csatlakozd pofait
Befoghato keresztmetszetek: kontaktpasztaval.
D g 5
Fovezeték: 54 - 325 mm 2. lllessze be a vezetéket a csatlakozé felsé részébe, a vezeték l6gjon

Ledgazas: 22 - 240 mm?

Maximalis meghuzasi nyomaték:
Févezetéken: 19 Nm

Ledgazd vezetéken: 15 Nm 4. Akassza rd a csatlakozot a févezetékre.

tul a szerelvényen. (1. dbra)

3. Hlzza meg a ledgazd vezeték csavarjait 15 Nm nyomatékkal.

5. Szoritsa rd a csatlakozot a févezetékre a FAM gy(ir( segitségével, 18
Nm forgatényomatékkal.

FAM szerelés

1. Kenje be a ledgazd vezetéket, és a csatlakozd pofait
kontaktpasztaval.

2. lllessze be a vezetéket a csatlakozd felsé részébe, a vezeték l6gjon
tul a szerelvényen.

3. Huzza meg a ledgazo vezeték csavarjait 15 Nm nyomatékkal.
4. |llessze a csatlakozot a szerel6ridra. (abra)

5. Akassza ra a csatlakozot a févezetékre, a szerelérid sulya
elegendé a rogzités zérasahoz.

6. Szoritsa ra a csatlakozot a févezetékre a 18 Nm névleges
forgatonyomatékkal
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